WinTool

Werkstatt-Module

Lagerkosten und Rustprozess optimieren

Mit den WinTool Werkstatt-Modulen werden unterschiedliche organisatorische Bediirfnisse in der Produktionsvor-
bereitung einfach und sicher geldst. Transparent und flexibel werden Werkzeugduplikate auf Maschinen und Ge-
stellen bewirtschaftet. Eine schlanke Lagerhaltung und rechtzeitige Beschaffung der Verschleifteile wird gesi-
chert. Gesteigert wird die Effizienz zudem durch automatische Datenverarbeitung zwischen WinTool und PPS,
Lagersysteme, Barcodeleser sowie Messgeraten.

Funktionen der Module

Logistik-Modul

. Uberwachen des Lagerbestands mit
automatischem Bestellvorschlag.

. Entnahme, Einlagerung, Verschie-
bung und Reservation einzelner Arti-
kel oder Listen auf Kostenstellen.

. Verwendung von Barcodes.

Prozess-Modul

. Management der Komplett-
Werkzeuge in Maschinen, Regalen
und Lager.

. Automatische Berechnung der erfor-
derlichen Maschinenbestlickung tiber
mehrere Auftrage.

Interface Module .
. Standard Schnittstelle zur Ubergabe Die AUfgabe

der Sollwerte und Messvorschriften
an die Voreinstellgerate.
. ERP-Austausch der Stammdaten,
Bestande und Bestellanforderungen.
« Einbinden der Werkzeug-
Ausgabeschranke fir Verbrauchsar-

. Verschleissartikel rechtzeitig und korrekt beschaffen.

. Werkzeugduplikate optimal verwalten und richtig voreinstellen.

. Haufige Tatigkeiten beim Risten, Lagern und Einkaufen automatisieren.
. Voraussetzung firr eine zentrale Werkzeugvoreinstellung schaffen.

tikel.
« Ansteuerung aller géngigen Lagerlifte
fir einzelne Entnahmen oder auf Ba- Ihr Vorteil
sis ganzer Rustlisten.
. Integrations-Paket zur Automatisie- - Schnell und fehlerfrei Maschinen risten.
rung der Arbeitsprozesse durch ex- . Einfach und exakt Betriebsmitteldaten aktuell halten und verfiigbar machen.
terne Ansteuerung. . Beschaffungsplanung mit exakten Angaben aus der Programmierung.
. Verwendungsnachweise und Verschleissanalyse.
Voraussetzung « Reduktion der Werkzeugvielfalt und Lagermengen.
« WinTool Basis-Paket.
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Werkstatt-Module
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Jeden Tag erfolgreich im Einsatz
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Komp@tt-Werkzeuge vorausschauend zwi-
schenlagern.

Jederzeit informiert Gber die auf der Maschi-
ne beladenen Werkzeuge.

02-1 5TOCK 6 MK LANG 11.708i515

Den aktuellen Lagerbestand im Griff.

Werkzeugblatt

ils inkl. Schnittwe:

Toleranz: +0.0/-0.03

616134 Feinbohrstange 10 - 15.00mm Maschinentyp 01 Werkzeuge SK40
T15 Platte CC?T 060277 N Durchmesser 148
TeM10 Schrittiefe 6
2671 Radius 0.2
. Spitzenwinkel 80
Lange 267.1
100 Breite 0
Kollisionslange (Lx) 30
30 Kollisionsdrm 16
" Schneidenbreite 0
= o Seitenwinke! 0
T B Gewicht 295
Preis 16.8
o @ : Edasst 28042010
Geandert 03.09.2013

RCState editierbar
Benutzer Erwin

‘Anzahl Bezeichnung / / Sorte /Stiicklisten- Hinweis.

Artikel-Nr / EDV-Nr. / Bestellnummer / Lagerort

Kurz

1 Riickzugsbolzen 1008
DIN 69872 A fur SK 40
Product-1008
R1-52
1 Modulare Grundaufnahme D 55 1255
Durchmesser 55, Lange 60
Mod. 55 Product-1255
DIN 69872 A fur SK 40
1 Reduktion modular 42/55 1254

||| |||||“||”” ‘I”u Product-1254 -
R11-52

Feinbohrkopf fiir Bohrstangen
mit 16mm Schaft
Verstellb. 5mm
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R11-82
1 Verlédngerung zu Feinbohrstange 1262
16 zu 10mm, Gesamtlange 128mm . S
wist !
1 Feinbohrstange 10 - 15.00mm 1251 .
Platte CC?T 060227 N ’—F_:‘
kurz Product-1251 R
Res2 LI [P |1
1 Wendeplatte CCMT 060202 1256
SF SAP-48799
TCM10 Product-1256 "
Dispenser
ap ae D z Ve fz s F P T (min)
Baustahl 02 0 10 1 80 0044 2547 112 0 0
* unlegiert tiber 500 N/mm?2
Werkzeugstahl unlegiert 02 0 10 1 51 0039 1623 63 0 0
* allgemein
Aluminium 02 0 10 1 229 0053 7290 386 0 0
* Knetleg. nicht ausgehartet
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