WinTool

Prozess Modul

Nettolisten rechnen mit Suche nach Rust-Alternativen!

Nutzen Sie alle Werkzeuge, die Sie in lhrer Fertigung zur Verfiigung haben! Die WinTool-Losung zeigt lhnen alle
alternativ verwendbaren Werkzeugexemplare auf - z.B. dhnliche Werkzeuge mit anderer Einstellung oder anderen
Wendeplatten. Diese Alternativen Werkzeugmoglichkeiten werden durchgangig liber alle Exemplare gerechnet, lo-
kalisiert & mit entsprechendem Riist-Prozedere versehen. So reagieren Sie flexibel auf Werkzeugengpasse, und set-

zen ALLES ein, was Sie haben!

Funktionen

Prozess Manager

. Automatisierte CNC Datenverarbei-
tung pro Fertigungsauftrag.

. Kalkulation der Belade/Entladelisten
fur Maschinen mit Artikel-Verflugbar-
keitspriifung.

. Automatische Ubermittlung der Soll-

wertdatei an das Messgerat (Option).

« Automatischer Transfer der NC Pro-
gramme und Werkeugdaten an die
CNC Maschine (optional).

Spezielle Features

. Die Nettoliste kann editiert und mit
weiteren Exemplaren beliebig er-
ganzt werden.

. Alle méglichen Alternativwerkzeuge
werden automatisch angezeigt und
bei Selektion durchgéngig integriert.

. Die Verfiigbarkeit wird transparent
mit einem Ampel-System dargestellt.

. Programmierer kdnnen den Prozess-
status aus der NC-Mappe heraus
verfolgen.

Integration

« Verlinkung zu MES / Planungssys-
tem mit automatischer Dateniibertra-
gung. Verfiigbarkeit / Status von NC
Programmen, Betriebsmittel & Werk-
zeugen werden angezeigt (optional).

Voraussetzungen
« WinTool Basis Paket Professional

« WinTool Logistik Modul

www.wintool.com

Freie Platze - Maschine: 11

Ve,  Ident-Nr Exemplar
616093

Komponentenverfugbarkeit: .

Bezeichnung
Planfraser 1003 43° Z7
NC-Anbohrer HSS 412 130°
Feinbohrstange 14.8x30
Zweischneider 23.5
Gewindebohrer HSS MO&:20

aktueller Ort
OMU Magazin | DMU Magazin
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Die Aufgabe

. Die Fertigung tickt wie eine Schweizer Uhr! Die Maschinen produzieren nonstop
mit minimalsten Rust- / Nebenzeiten.

. Produktionsablaufe sind durchgangig standardisiert und belastbar.

« ALLE Werkzeuge werden gefunden. Sie konnen ALLES einsetzen, was Sie haben!

Ihr Vorteil

« Minimale Rlstzeiten bedeuten maximale Kapazitaten.
. Einfach Werkzeugexemplare lokalisieren mit Angaben zu deren Einsatzplan.
. Geregelter Fertigungsablauf nach Plan und Vorgabe / Flexibilitat bleibt erhalten!
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